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Das Lenzing Forschungszentrum ist der Schitissel zu einem nachhaltigen Innovations-
prozess. Durch den Aufbau eines internationalen Netzwerks der Zusammenarbeit mit
akademischen Forschungspartnern sind wir stets Uber die neuesten wissenschaftlichen
Entwicklungen und den aktuellen Stand der Technik auf dem Laufenden. Unsere internen
Entwicklungsaktivitdten mit Potenzial fur langfristige Grundlagenforschung werden so er-
ganzt und unterstitzt.

Unsere Kenntnis der internationalen Fasermarkte und unsere Kernkompetenz in der Holz-,
Zellstoff- und Faserchemie sind die Grundlage aktiver Forschungsarbeit, mit der neue
Anwendungsmdglichkeiten, weitere Marktsegmente und Produkte fUr viel versprechende
neue Geschéaftsfelder identifiziert werden. Wir unternehmen bedeutende Anstrengungen,
den Nutzungsgrad von Holz — unserem wichtigsten Rohstoff — zu erhéhen, in dem wir die
nicht auf Cellulose basierenden Bestandteile ebenfalls wertschépfend zu vermarktungsfa-
higen Chemikalien umwandeln.

[ ] Gesomifaserprodukfion seit 1939
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Weltfaserverbrauch

Faserarten



Baumwolle ist nach wie vor die in der Textilindustrie vorherrschende Cellulosefaser. Die
Anbauflache hat sich in den letzten 50 Jahren jedoch nicht wesentlich verandert. Der Baum-
wollanbau muss besonders in den Entwicklungs- und Transformationslandern mit der
Lebensmittelproduktion um fruchtbares Land konkurrieren. Ertragssteigerungen wurden durch
kinstliche Bewéasserung, ausgiebige Verwendung von Dingemitteln, Pestiziden, Herbiziden
und Entlaubungsmitteln, sowie durch genetische Modifikationen erzielt. Angesichts der
prognostizierten Nachfragesteigerung fur Cellulosefasern wird die Bauwollproduktion wahr-
scheinlich nicht in der Lage sein, diese Nachfrage mit den Strategien der Vergangenheit zu
decken. Zusatzliche Anbauflachen werden wegen des Vorrangs der Lebensmittelproduktion
nicht zur Verflgung stehen. Bewasserungsprojekte fuhren bereits heute zu Wasserknapp-
heit. Der betréchtliche Einsatz von Pestiziden bringt Umwelt- und Gesundheitsprobleme mit
sich. Deshalb ist nicht mit wesentlichen Ertragssteigerungen zu rechnen.

Der Anbauanteil von genetisch modifizierten Baumwollsorten mit hdheren Ertragen und
geringeren Produktionskosten wéchst allerdings. Es bleibt abzuwarten, ob dieser Trend
in den kommenden Jahren anhalten wird, da es gerade in den Industrielandern massive
Verbraucherbedenken gegen genetisch modifizierte Produkte gibt.

Diese Nachfrageliicke kann von Viscose, Modal und Lyocell geschlossen werden. Wie
Baumwolle bestehen diese Fasern aus reiner Cellulose. Sie basieren auf dem nattrlichen
Rohstoff Holz. Bei der industriellen Herstellung von Chemiefasern aus Cellulose wird Holz
zu Zellstoff verarbeitet und dann im herkdmmlichen Viscoseverfahren zu Viscose- oder
Modalfasern, oder im neuartigen Lyocellverfahren zu Lyocellfasern umgesetzt. Im Ge-
gensatz zu Baumwolle kénnen Man-made Cellulosefasern entprechend den spezifischen
technischen Vorgaben der weiterverarbeitenden Industrie hergestellt werden.

Viscosefaser wird wegen inrer Weichheit geschétzt. Inr Wasserrtickhaltevermogen ist dop-
pelt so groB wie das von Baumwolle. Wegen ihrer Reinheit ist Viscose die vorherrschende
Cellulosefaser bei Hygieneartikeln aus Nonwovens. Modal — die Cellulosefaser der zweiten
Generation — ist mit seinen Uberragenden Pflegeeigenschaften das bevorzugte Material
fir hochwertige Unterwasche und Strickware. Lyocell ist die neueste Generation von
Cellulosefasern in den Bereichen Textil und Nonwovens. Sie ist gekennzeichnet durch eine
einzigartige nanofibrillédre Struktur mit hervorragendem Feuchtigkeitsverhalten. TENCEL®
ist der Markenname der von Lenzing hergestellten Lyocellfaser.
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Der Durchschnittsertrag betragt etwa 700 kg Baumwolle pro Hektar. Ein nachhaltig bewirt-
schafteter européischer Naturwald produziert pro Jahr und Hektar die doppelte Cellulose-
menge. Damit ist selbst ohne den Einsatz von Bewasserung, Dungemitteln und Pestiziden
die Cellulosebiosynthese eines natlrlichen Waldes weitaus effizienter als die einer Baum-
wollplantage.

Um im herkémmlichen Baumwollanbau hohe Ertrége zu erzielen, werden groBe Pestizid-
mengen eingesetzt. Nach Schéatzungen werden bis zu 25% der Weltpestizidproduktion
im Baumwollanbau verwendet. Seit einigen Jahren werden neue Techniken, wie etwa ge-
netische Modifizierung, zur Schadlingsbek&mpfung angewendet. In den USA — einer der
Hauptbaumwollproduzenten — sind mehr als 70% der Baumwollpflanzen genetisch modifi-
ziert. Umweltgerechte Konzepte wie Oko-Baumwolle und Griine Baumwolle vermeiden die
Verwendung von Pestiziden und Dungemitteln. Sie kdnnen jedoch nicht zu konkurrenzfahi-
gen Preisen produzieren, daher ist inr Marktanteil ohne Bedeutung.

Fasern aus Viscose, Modal und Lyocell werden in industriellen Verfahren hergestellt, die
betrachtliche Mengen an Prozesswasser verbrauchen. Die Zahlen fur Lenzing Fasern liegen
zwischen 100 m¥/t flr Lyocell und bis zu 500 m?/1 fiir Viscose und Modal. Diese Zahlen sind
jedoch, verglichen mit der Baumwollbewasserung, gering. Angegeben werden 7.000 m®/t
fUr Israel und 29.000 m¥%1 flr den Sudan. Die Nutzung des Aralsees flr Bewasserungspro-
jekte wird diesen wohl in der ndheren Zukunft verschwinden lassen.

Vor wenigen Jahrzehnten noch war die industrielle Produktion von Viscose mit erheblichen
Umweltproblemen verbunden. In den faserproduzierenden Anlagen von Lenzing wurden
die Produktionsverfahren umweltschonend umgestaltet: Abwasser wird zur Wiederver-
wendung aufbereitet, Nebenprodukte werden rickgewonnen und flr fllissige und gasfor-
mige Emissionen wurden effiziente Reinigungssysteme eingefuhrt. Immense Anstrengun-
gen wurden unternommen und neue Technologien entwickelt, um die Auswirkungen der
Zellstoff- und Viscosefaserproduktion auf die Umwelt zu verringern. Durch die Integration
von Zellstoff- und Faserproduktion werden am Standort Lenzing tUber 80% der Prozess-
energie aus biogenen Brennstoffen gewonnen (siehe Grafik Seite 64 ,Brennstoffmix der
Lenzing AG"). Der neuartige Lyocellprozess wurde zur Minimierung von Emissionen von
Anfang an als geschlossener Kreislauf konzipiert und mit dem ,European Award for the
Environment* ausgezeichnet.



Okologische Aspekte der
Synthesefaserproduktion

Die Bedeutung von Man-made Cellulosefasern fiir Nonwovens
Waéhrend die européische Textilindustrie zurlckging und in Niedriglohnléander abwanderte,
erlebte die europdische Nonwovens-Industrie in den letzten 20 Jahren ein stetiges und
nachhaltiges Wachstum.

Viscose- und Lyocellfasern werden bevorzugt als Fasermaterial fir eine breite Palette von
Nonwovens Produkten eingesetzt, bei denen die Saugfahigkeit gefragt ist, von trockenen
oder feuchten Wischtlchern und Hygieneartikeln hin bis zu sensiblen Produkten wie sterilen
Abdeckttichern und Bekleidungsstiicken im OP-Bereich, Wundpflegeprodukten oder Tam-
pons.

Der besondere Vorteil der Man-made Cellulosefasern flir Nonwovens liegt in ihrer auBerge-
wohnlichen Reinheit und ihren Uberlegenen Saugeigenschaften, sowie ihrer Weichheit und
Deckkraft. Fur viele Einmalprodukte ist auch die Entsorgbarkeit ein bedeutenden Faktor: Im
Wasserstrahlverfestigungs- (Hydroentanglement) oder Vernadelungsverfahren hergestellte
Nonwovens aus reiner Cellulosefaser sind biologisch vollstandig abbaubar.






